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RONDODRY

Der Rotationstrockner zur Aufbereitung von Gulle und Géarrest

AbstellfuRe mit Wiegesensorik Integriertes Heizmodul mit Einfache Reinigung durch
Warmezahler und Umwalzpumpe Klapprahmen

Patentierte Rotationstrommel mit gitterformiger Oberflachenstruktur — ca. 400 m? Ausspulen von Sedimenten
mittels Kreiselpumpe



Die Gulle- und Garrestaufbereitungsanlage RondoDry verdampft bis zu 4.000 m® Wasser jahrlich. Dabei
holt der RondoDry bis zu 70% des Ammoniumstickstoffs aus der Gulle und tragt so dazu bei den Gesamt-
stickstoffgehalt erheblich zu senken. So werden die Flachen entlastet und Transport- und Ausbringkosten
erheblich gesenkt. Der Zubau von Lagerkapazitat wird vermieden. Nach der Aufbereitung kann die Gulle

weiterhin mit der bestehenden Technik ausgebracht werden.
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Merkmale Vorteile
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D Hohe Verdunstleistung durch patentierte ]
Rotationstrommel mit gitterformiger

Einsparung von Lagerkapazitat

N - D Reduzierung der erforderlichen Ausbringflachen
Oberflachenstruktur (ca. 400 m?) bis zu g g
1 kg Wasser je kWh thermisch D Bonus fir sinnvolle Warmenutzung
D kurze Montage- und Inbetriebnahmedauer durch D KfW - gefordert als EnergieeffizienzmaSnahme
m9du|aren Auﬂ?au r_mt |n"tegr|erter . b Aufkonzentration von Nahrstoffen
Warmetauscheinheit, Warmemengenzahler
und Umwalzpumpe D Einsparung von Transport- und Ausbringkosten
D Kiihlerbetrieb mit Restwarmeverbrauch b Reduzierung von bis zu 4.000 m? jahrlich
(Fliegl Warmemanagement) d modularer Aufbau
D Vollautomatischer Betrieb ohne Personaleinsatz
D Sicherheitseinrichtung mit WHG-Zulassung
Garrest “ ¢ N Parameter Separator Parameter Rondodry
> P'—Ts —_= TS 55% Warme 500 kwth
- -_|! d P (fest) 75% Laufzeit 8.000h/a
N (=flissig) 20% [Verdampfungsleistung 0,9 I/kwh
O ™ NH4-Ubergang 70% 70%
— Wasserverdampfung
I— \/ I 4.050 to
Girrest = Fliissigphase nach Separator
Menge 20.000 to "‘#\.& Menge 16.857 to
TS-Gehalt 8,00% - TS-Gehalt &% ASL
TS-Masse 1.600 to TS-Masse 720 to 173 m3
flissig 92% flissig 95 7%
- jahrlich Flussig-Mass 16.137 to
6,00 kgito N 5,69 kgfto ——> Girreste Output
N-Masse 120 to 710 ha NH4-N 4,27 kgito Menge 12.807 to
P 4,00 kglto NH4-N-Mass 72to TS-Gehalt 6%
-Masse 80to 1450ha N-Masse 96to 560 ha TS-Masse T20to
1,19 kgito Schwefelsdure Frischwasser flissig 94.4%
3 Dickphase aus Separat{P-Masse 52 to 1.980 m3 Flussig-Mass 12 087 to
P 55 kg/ha Menge 3.143 to N 2,25 kg'to
N 170 kg/ha TS-Gehalt 28,0% H4-N-Mas: 29to 170 ha
TS-Masse 88010 N-Masse 53t0o 310ha
|BILANZ Dickphase nach Rondodry  ASL flissig 72% Il B 1,56 kgito
‘ P-Fracht 75% 25% 0% Flussig-Mass 2.262,9t0 P-Masse 20to 360 ha
N-Fracht 20% 44% 36% N 7,64 kaito
N-Masse 24to 140 ha
P 19,09 kgito
© Biorganics GmbH P-Masse 60to  1.090 ha
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